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Unisign Portalfrdsmaschine Uniport 4000 Heidenhain ITNC 530 2009
Unisign 5Achs Unipent 1000 Heidenhain ITNC 530 2010
Hermle 902 S Heidenhain TNC 426 1995
Hermle 902 H Heidenhain TNC 426 1994
Hermle 850 Heidenhain TNC 105 1989
Hermle U 1000 T32 Heidenhain TNC 426 2000
Hermle U 1000 T16 Heidenhain TNC 426 2002
5 Hermle U1000T Heidenhain TNC 426 2002
:8 Hermle U 740 Heidenhain iTNC 530 2005
l_’: Hermle Uue3oT Heidenhain TCN 426 2001
Hermle 5Achs ce00U Heidenhain TNC 430 2000
Hermle 5Achs C30U Heidenhain iTNC 530 2008
Hermle 5Achs C40U Heidenhain iTNC 530 2003
Hermle 5Achs C40U Heidenhain iTNC 530 2004
Kunzmann WF 650 Heidenhain TNC 530 2003
Kunzmann WF 650 Heidenhain TNC 530 2005
Kunzmann BA 600 Heidenhain TNC 410 1998
DMG 50 Heidenhein TNC 430 2000
Kern CD 320 x 750 Heidenhain Manual Plus 3110 1999
Kern CD 480x 1.500 |Heidenhain Manual Plus 3110 1999
c Gildemeister CDX 310 Heidenhain TNC 410 2007
g Gildemeister N.E.F. 520 Heidenhain Manual Plus 3110 2000
8 Gildemeister CTX 400 Heidenhain Kontur Prog. 2000
(@) Kern CD 402x1000 Heidenhain Manual Plus 4110 2002
EMCOTURN 345 /11 TCM Sinumerik 810D/840D 2005
Bohringer VDF 560 Heidenhain TNC 410 2007
Bohringer DUS 630ti Heidenhain MANUAL Plus 4110 2008
(o Charmilles Robofil 290 AWT Drahterodieren 1998
8 Charmilles Robofil 240 Drahterodieren 2002
% Charmilles Robofil 240 Drahterodieren 2007
e Charmilles HD 10 Startlocherodieren 2002
e Charmilles Roboform 350 Senkerodieren 2007
G+H Flachschleifmaschine 1996
QC_, G+H Flachschleifmaschine 2004
'-"q—‘) WOTAN Rundtischflachschleifm. 1963
e FORTUNA Rundschleifmaschine 1975
&’.) TACCHELLA Rundschleifmaschine 2000
DEGEN FS-53060 Flachschleifmasch. 2002
c Mahr Hohenmelgerat 1997
g GC) ETALON Derby 3-D Messgerat 2001
" ”5 Zoller-Einstell-und Messgerat 2001
g o RauheitsmeRgerat SJ 401 2002
ZEISS-Koord.-MeRgerat DuraMax CNC 2009
Schwei MAG - SchweiRanlage 1988
chweissen WIG - SchweilRanlage 1990
Beschriften NWL Laser'-Beschriftungssystem 2005
Mistral.universal
Verfahrwege
Portalfrasen X=4.000 mm, Y=2.500 mm, Z=500 mm
Frasen (5-Achs: 1000x1000 mm) X=1.245 mm Y= 1000 mm Z= 550 mm
Flachschleifen X= 600 mm Y= 550 mm Z= 300 mm
Erodieren X/U -Y/V - 400 mm x 250 mm
Drehen CNC @ = bis 630 mm Lange = 2.000 mm
Drehen konv. @ = bis 600 mm Lange = 1.500 mm
Rundschleifen @ = bis 200 mm Lange = 500 mm
Honen @ = bis 100 mm Lange = 200 mm
Schweissen WIG und MAG
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